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I. GEI"\IERALITATI

1.1, Prezenta specifica[ie tehnica stabilegte forma, dimensiunile, condi[iile tehnice gi de calitate pe care
trebuie sa le indeplineascd produsul gata confeclionat.

I.2. Cravata este realizata din [esaturd microfibrd, 100% poliester, de culoare bleumarin.
1.3' Cravata gata confec{ionata trebuie sd corespunda prevederilor prezentei specifica{ii tehnice 9i cu

modelul omologat.

tl, NIATER] EfftMF, $ I/IATERALE uTtiLEnTE

Nr,

crt. MATERIALE UTILIZARE

]esaturd poliester - microfibrd, culoare bleumarin Material debazFt
2 Jesaturd 1 00% poliester Cdptuseald cravat6
3 Material textil scdmosat lntdriturd cravatE
4 Fir filamentar Ata pentru asamblare

Cutii carton, punqi din polietilend Ambalare

Caracteristicifizico-mecanice sibhirpice pentru materiiprime si materiale auxiliare:

(in urzealS) 9i Nm 90/1 (in batdtura); desime 1000140 fire/10 cm (in urzeala) 9i 620120 fire/10 cm (in bdtaturi);

- re_zistenta la rupere 1100110 N (in urzealS) gi 830t15 N (in batdtura); alungirea la rupere 36120/o (in urzeala) gi
32!2% (in batlturd); modificari dimensionale la curS[are chimica t1% (in urzeald giin bitatura); piling 4; rezisten[e
minime ale vopsirii la luminS, la frecare 9i la spalat: note 4/5; unghi de revenire din gifonare minim 150 grade.
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lumind, la frecare 9i la spalat note 4/5; modificiridimensionale la spdlat t1% (in urzealS giin bdtdturd).

vopsirii la lumina, la frecare gi la spalat note 4/5, modificari dimensionale la sp5lat t1%.

NOTA:

Ofertantul va prezenta certificate sau alte documente emise de organisme abilitate care si ateste
cenform itatea prod uselor.

Prezentarea unor valori situate sub sau peste limitele impuse, implici respingerea ofertei.
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Nr.
crt. lndicatii dimensionale U/M Valori Tol.

t
1. Lunqimea totalS mm '1450 20
2. Ldtimea Ia capatul lat mm 90 5
3. Ldtimea la caodtul inoust mm 35 5
4. Distanta de la vArful capdtului lat la prima nadd mm 800 20

,Y. S0,VFE'0I,O}JARFA

|V.1. Cravatele se croiesc pe diagonal. VArfurile ascutite vor fi croite in unghi drept. Varfurile asculite ale
capetelor trebuie sa fie dispuse pe axa de simetrie a cravatei, cu o abatere de 0,3 cm de la aceasta.

1V.2. Cravata este dublatd la capete pe o distan[a de 15 cm de la vArf cu [esiturd poliester in aceeagi
nuan[5 de culoare cu materialul de bazl*Sitptugeala trebuie sa fie suficient de mare incAt sa nu se desprinda la
capete pe timpul folosirii gi intre{inerii cravatei.rCjptugeala este fixatd in interior pe laturile triunghiului de la capete,
prin cusdtura de magina la 0,4 cm de margine fi:la extremita[ile cusiturii ascunse de pe dos.

ln interiorul cravatei este introdus material textil (intariturd), care sd respecte intocmai forma gi dimensiunile
cravatei.

imbinarea laturilor cravatei se executd printr:-o cusiturA ascunsd executatd cu o impunsdturd pe cm, pentru
a permite mobilitate la executarea nodului. Cusitura ascunsd prinde gi materialulde intdritura.

1V,3, Toate cusdturile cravatei vor fi drepte gi bine incheiate,
1V.4, Cravatele se calcd astfel incAt marginile sd se aplatizeze gi sd nu se formeze pd(i lucioase pe fa[a lor.
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Recep{ia calitativa a loturilor de produse se face de catre reprezentan[ii unitalii beneficiare la sediul
furnizorului care se obliga sd asigure conditii optime pentru efectuarea acestei operatiuni.

Ministerul Afacerilor lnterne prin organele de specialitate din structurd igi rezervi dreptul de a efectua
verificari privind calitatea materiilor prime gi auxiliare folosite, solicitAnd furnizorului sa efectueze, pe cheltuiala
proprie, determindri ale valorilor parametrilor tehnici la un laborator de specialitate.

Pe timpul derularii contractului se verificd respectarea procesului de produc[ie pe fluxul de fabrica{ie gi se
vor efectua inspec[ii finale la produsele care se livreazd sau care au fost livrate unita[ii contractante, urmAnd a se lua
mdsurile corespunzatoare in cazul constatarii de neconformitdti.
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Marcare
Pe dosul capdtului lat al cravatei se coase o etichetd textilS

latime, cu specifica{iile: denumirea producdtorului gi materia prima.
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Etichetare
La fiecare cravatS se va ataga o eticheta tipdrita pe hArtie, pe care vor fi inscrip[ionate: denumirea

produsului, numdrul specifica[iei tehnice, semnul de control calitate, data fabricaliei gi modatitali Oe intrelinere gi
curd[are (temperatura de spilare, tipul substanlelor 9i utilajelor indicate in opera[iunea de spalare, curdlare, uscare,
calcare).

Ambalare
Cravatele indoite o singurd dat6, se introduc intr-o singuri punga de polietilend transparentd, apoi se

ambaleaza in cutii de carton (cate 50 buc). Pe capacul cutiei de carton se inscriu urmdtoarele date: denumirea
produsului, denumirea materiei prime, semn control calitate, numarul de bucali, data fabrica[iei,

Depo zitare
Depozitarea se face in incaperi curate, aerisite, ferite de razele solare sau ac[iunile ddundtorilor.

Transportul
Transportul se efectueazit cu mijloace de transport curate gi acoperite, pentru evitarea eventualelor

degradari.
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